PROGRAM REGIONALNY Zlh_ CRORE PonDUSe | &

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI PODIASKIE ROZWOJU REGIONALNEGO ok

RO 341-1-1/09
Tykocin dn. 23.02.20009 r

Do wszyscy wykonawcy

Odpowied na zapytania odgnie przetargu nieograniczonego Nr RO 341-1i@9
,,» Budowe infrastruktury drogowej na terenie gminy Tykocin- droga Tykocin —
topuchowo”

Na podstawie art. 38 ust.1 ustawy z dnia 29 sigc2004 r. Prawo Zamowie
Publicznych tekst jednolity (Dz.U. z 2007 Nr 22Zp&655 z péon. zmianami ) informwj ze
zostaly skierowane zapytania dotyce przetargu nieograniczonego Nr RO 3409 na ,,
Budowe infrastruktury drogowej na terenie gminy Tykocin- droga Tykocin-
topuchowo” o tresci jak ponkzej na ktdre udzielam odpowiedzi i wyyaen :

Pytanie 1.
Prosimy o okrélenie rodzaju barier ochronnych stalowych, ktoegarby¢ stosowane na

przedmiotowym zadaniu. Prosimy t&ko podanie rozstawu stupkéw do tych barier, oraz
zamieszczenia Szczegotowych Specyfikaciji Technickany
Odpowiedz na pytanie 1
Zaprojektowano bariery ochronne stalowe bezprzé&klag SP-04 w rozstawie stupkow co
2,0m.
Pytanie 2.
W jakiej technologii naley wykona oznakowanie poziome (grubowarstwowe,
cienkowarstwowe)? Prosimy 0 zamieszczenie Szczegydlo Specyfikacji technicznych.
Odpowiedz na pytanie 2
Oznakowanie poziome nale wykona jako oznakowanie poziome cienkowarstwowe.

Pytanie 3.
Prosimy o podanie szczegdtow odnie znakoéw drogowych tj. symbole znakdw, materiat

z jakiego maj by¢ wykonane ( np. z blachy stalowej, aluminiowe, adkbwe,
nieodblaskowe), grupwielkosci.

Odpowiedz na pytanie 3
Znaki drogowe pionowe zaprojektowano z blachy stej&at.lI- odblaskowe.




Symbole znakéw: D-1- ,,droga z pierwagvem przejazdu” — szt 3, A-7-,,apt
pierwszéstwa” — szt 1., E-17a- miejscowd — szt.2, E-18a - ,, koniec miejscoyod
szt.2.

Pytanie 4.
W pozycji 1 przedmiaru — w kolumnie , §i& jednostek miary podano wako6,841 km

natomiast zgodnie z wyliczeniami w kolumnie ,,aub6t” 6,814 km Prosimy o wyjénienie
tej rozbieznosci i skorygowanie przedmiaru.

Odpowiedz na pytanie 4

W pozycji 1 przedmiaru — w kolumnie ,, §fo"” nastapita oczywista omytka pisarska .
Wiasciwa wartG¢ jaka nalery przyja¢ do wyliczen w pozycji 1 przedmiaru w kolumnie ,,
ilos¢” to 6,814km.

Pytanie 5.
W pozycji 2 przedmiaru roboét ,,Mechaniczne rozelargmnzepustéw i murkow oporowych”

jednostly obmiarow jestm? natomiast zgodnie z SSiF. Prosimy o ujednolicenie zapiséw.
Odpowiedz na pytanie 5

W pozyciji 2 przedmiaru roboét ,, Mechaniczne rozelagrzepustow i murkdw oporowych”
jednostly, obmiarow, zgodnie z SST jesh®i taka wiasnie jednostk nalery przyjaé do
wyliczen w przedmiarze robot

Burmistrz Tykocina
Krzysztof Chlebowicz

Ponize| zamieszczono szczegotowe Specyfikacie Technarmmpowiedzi na pytanie 1-
odnasnie barier ochronnych i 2 — odrsmnie oznakowania poziomego
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

. WSTEP

Grupa robét: Roboty inZynieryjne i budowlane.

KOD CPV: 45220000-5

L.1.  Przedmiot Szczegblowej Specyfikacji Technicznej (SST)
HmdnmnnhSm&bqupecyﬂmq:Tednmqsawmgamdmmwykm odbioru Robdt zwiazanvch 7

ustawieniem barier ochronnych stalowych SP-04 w ramach przebudowy drogi gminnej Nr IOSSOIB Tykocin -
Lopuchowo od skrzyzowania z droga powiatowa od km. 0+000 do km, 6+814

WWT@WﬁMmmMIMp@m:MW
wymieniomych wpkt. 1.1.

13. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegélowej Specyfikacji Technicznej dotycza ustawienia barier ochronnych stalowych SP-04, 0 rozstawie
slupkéw co2 Ommmmmmmmmmmmlmmmmm@m
Lokalizacje barier ochronnych stalowych nalezy pezyjmowacé wg Dokumentacji Projektowej.

1.4.  Okreélenia podstawowe

141.  Bariera ochronna — u@mb@nﬂﬁmnﬂnﬁw%wmmwm
MZMmemRmﬁnmwmmkmmwmm
Jezdni¢ przeznaczon, dia przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszezenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

142  Sialowa bariera ochronna — bariera ochronna, ki6rej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana ze stali z
profilowanej tasmy stalowe;j.

1.4.3. mma—mmmmwmmmmw
niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

144.  Bariera bezprzekiadkowa — bariera, w kitrej prowadnica zamocowana jest bezpoérednio do shupkow.

145.  Bariera podatna — bariera, kidrej odksztalcenie w czasie kolizji moze dochodzi¢ od 1,80 do 2,00 m. Stosuje si¢ do niej
oznaczenie,, Typ I”.

146 Bariera wymocniona (bariera 0 ograniczonej podatnasci) — bariera, kidrej odksztaloenie w czasie kolizji moze wynosi¢ do
0,85 m. Stosuje si¢ do niej oznaczenie ,, Typ I”.

147.  Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taémy stalowej, majacy za zadanie
WWWWWWWMWWM@MM
odksztalcac si¢ stopniowo i w spas6b plastyczny.

Pozostale okreslenia sq zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi nommami i z definicjami podanymi w SST DM.00.00.00

»Wymagania ogoine™.

1.5.  Ogélne wymagania dotyczgce Robét

Ogoine wymagania dotyczace Robdt podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdine”.
WMﬁWmMﬂWmmMzMWMIW

-~ MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw
Wymagania ogéine dotyczace materialéw podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogine”.
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2.2, Materialy do wykonania barier

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa jako bariery ochronne stalowe nalezy zastosowaé bariery ochronne stalowe bezprzekiadkowe
Jednostronne SP-04,

Materiatami do wykonania barier ochronmych stalowych SP-04 sa:

prowadnica (profilowana tasma stalowa),

shipki,

pas profilowy,

wspormniki,

elementy montazowe i polaczeniowe.

2.2.1. Prowadnica
wzmmmmmmzmgw&mmmm
OI < w I - i I ﬁ - I - I 5 l l . - hé l zom i

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powioki antykorozyjnej.
Prowadnice moga by¢ dostarczane huzem lub w wiazkach.

2.2.2. Stupki

Jako shupki do barier mona stosowad:

- dwuteownik ekonomiczny IPE 100 wg normy PN-H-93419[11],

- ceownik giety na zimno [100 wg PN-H-93460 [12).

Kszaltowniki powinmy odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [8]. Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna byé

charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa

Ww@mmm&makzmmmmmm@drm@chim

hmﬁ,amﬁéknﬁuﬂaﬁmw&m@mmmw&m

Mmﬁ@W&mMMWWMMW

Ksztaimwnih'powinnybyémﬁaﬁSBthSﬂWmmiecwhmoécimechmicm;wedfugPN-HmO[ﬂlbinj
ionei

Kszaltowniki moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.2.3. Elementy montaiowe i polgczeniowe
Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 [14] w zakresie wymiar6w, masy, wielkosci i statyczmych i odclylek wymiarow
o

Ione clementy bariry, ok laczniki, obejmy skupka, wspomiki, ruby ifp. Powinny byt zgodne 2 ofita producenta w zkresic wymiarow,
vl B romms . N adl Sl sshemice : A
wmmmmyimﬁmmmmmmmmmmmm

bez peknied, naderwar, rozwarstwieri i wypukiych garbow.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjq

WMWMMMWWMMWMSMIO

hwwmﬂmﬁmnnh}dliod3d05hw§mdmvi§momiﬂmnjkaoqjm

Minimalna grubos¢ powdoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

2.3. Materialy do wykonania element6w betonowych

2.3.1. Beton i jego skladniki

mwykomhﬁMWml&ymbﬁmkhﬂBls,mwhﬁjxywymgmimPN-Bmpl

Wmmu@wmnﬂmmm-mw W 2, stopiefi mrozonodpomosci — co

mmmmmmmmmmmmlmmmm

mmmmmm,mmemmhmmmw

wymeagania PN-B-32250 [6).

3.  SPRZET

3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00, Wymagania ogdine”.
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32.  Sprzet do wykonania barier

Do wykomywania barier ochronnych stalowych mozna stosowad:

- zZestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- wiertnice do wykonywania otworow pod shupki,

- urzadzenia whijajace lub wibromioty do pograzania shipkdw w grunt,
- betoniarka przewodna,

- wibratory do betonu,

- drobne narzedzia do montazy,

oraz inny sprzgt zaakceptowarny przez Inspektora Nadzon.

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 »Wymagania ogdine”,

4.2. Transport elementéw barier stalowych

WMMMMMM(mMmmWM)MMW
mmmmimmmmwmm
Elementy barier nalezy przewozi¢ wmwwmmimm

43. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

MMMMZWBNMHBUH
Mieszankg betonowa nalezy przewozié zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce Robét
MWWWWWSSTDMW.MOO,WW.

“Eimna"ca Edﬂl"i]ﬂSF !’mi}hi. ld.') BI I -1 - II - --il R I u . = - w. .
prowadzone beda Roboty pezy wykomywaniu barier ochronnych. RS SR

5.2. Roboty przygotowawcze

mmmm,mmwwmiwmm:

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okredli¢ miejsca odcinkdw poczatkowych i koficowych barier,

- ustali¢ miejsca przerw, przejsé i przejazdéw w barierze.

53, Osadzenie shupkéw

wmm,mmamwmiwmmmmmmm

rodzaj sprzetu i jego charakterystyke techniczna, zapropomije Wykonawca i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacii.

5.3.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

5.3.1.1. Wykonanie doléw pod stupki

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, o doly (otwory) pod skupki powinny mieé wymiary:

- mwmm—ﬁﬂﬁnmmmmodmmeod@wﬁmwymhu
poprzecznego shupka, a giebokosc otworu— 1,35 m.,

- mmWﬁMﬁWW-WMmmMMma
kbokosC otworu co najminiej 0,75 m przy wypelnianiu betonem otworu gruniowego.

5.3.1.2. Osadzenie stupkdw w otworach wypeinionych gruntem
mmm&mﬁm&,nmmwwmm@nmmw
- m&mmimwm,mmmmmm,

- Wzmocnienie dna otworu warstwa thucznia (ew. 2wiru) o grubosci warstwy min 5 am,
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- wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na !m’piadm)ltbm;mymg;mn
5.3.2. Slupki wbijane lub wwibrowywane bezpoSrednio w grunt
Jezeli Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie whijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca
przedstawi do akceptacii Inspektora Nadzoru :
- sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi siupka w pionie i nie powodujacy odkszialoen lub uszkodzen slupka,
- rodzaj sprzetu wraz z jego charakierystyka techniczna, dotyczacy urzadzent whijajacych (np. miotow, bab, kafaréw) recanych lub
mechanicznych, wzglednie wibromiotow pograzajacych shupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkdw

Dopuszczalna technologicznie odchylka odleglodci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiardw wydhzzonych otwordw w prowadnicy,
shrzacych do zamocowania shipka wynosi + | lmm.

Dopuszczalna réimica wysokosei shipkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni wynosi
+6mm.

5.4. Montaz barier ochronnych

Sposdtb montazu bariery zaproponuje Wykonawea i przedstawi do akceptacii Inspektora Nadzonu,

Wysokos¢ stalowych barier ochronnych mierzona od powierzchni, na kidrej podezas kolizji znajduje sie kolo pojazdu
samochodowego, do géme]j krawedzi prowadnicy bariery zgodnie z “Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronmych™ —
GDDP, 1994 r. powinna wynosi¢ 0,75m.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odcyiek umozliwiajacych wielkodcia otwordw w elementach bariery, powinien doprowadzic
do zapewnienia rownej i plynnej finii prowadnic bariery w planie i w profilu.

poszezegdinych elementdw bariery.

Przy montazn prowadnicy typu B nalezy Iaczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakiadajac nastepay odcinek na wytioczenie
odcinka poprzedniego, zgodnie z kienunkiem ruchn pojazdéw, tak aby korice odcinkdw tasmy przylegaly plasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie Ziaczy. Sasiednie odcinki tasmy s3 laczone ze sobg zwykle przy wzyciu Sub
noskowych specjalnych, zwykle po sze$é na kazde Iaczenie.
Mmmmmemwmszmmlwm

- mmnwmommmmwmwm

niezbednych przy polaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
st ibitecnet B baderskesinsd

przerw, przej$é | przejazdow w barierze.

a)  czErwone — po prawej stronie jezdni,

b) biale— po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomiedzy kolejmymi elementami odblaskowymi powinnry by zgodne z ustaleniami WSDBO [18].

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w spossb trwaly, zgodmy z wytyczrymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Zasady ogélne kontroli jakosci Robét
Ogodine zasady kontroli jakosci Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdine™.

6.2. Badania przed przystgpieniem do Robét
mmmmmwmmmmmnm

- MMmmmmmmmmwm

- deklaracj¢ zgodnosci na materialy: ksztaltowniki stalowe, cement.

Z uwagi na nieskomplikowany charakter rob6t betonowych, na wniosek Wykonawcy Inspektor Nadzoru moze zwolni¢ go z
potrzeby wykomywania badar materialéw do tych Robét.

>
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6.3. Badania w czasie wykonywania i odbioru Robét

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania Robdt
wmmmmmmzﬁmmmmwmmwmm
wyrobu i jego wymiarow,

W&dﬁimﬁ%ﬂ&mvimbézgﬂnzmbm‘unikﬂky].
WWMWMNWMMWWW1
mﬁwwmwmwm

Tablica I.Wbachﬁpzymmmwymhmmmmwhmmmh

badania badasi
1. | Sprawdzenie 5 do 10 badar z wybranych losowo Powierzchni¢ zbadac niewzbrojonym okiem. Do Wymiki powinny by¢ zgodne
powierzchni elementdw w kazdej dostarczonej ew. sprawdzenia glebokosdel wad wzy¢ z wymaganiami pkt. 2. i
pertii wyrobdw liczacej do 1000 mm(npﬁﬂ&wzm&m katalogiem (informacja)
elementow suwmiarek, mikrometrow itp.) producenta barier
2 | Sprawdzenie P@Wmﬂg{nm
wymiariw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania i odbioru Robét
Wamh.wykmymiabhummm

€) Www,mzms,

f) poprawnost montazn bariery ochronnej stalowe, zgodnie z pkt.5 4.,

£) poprawnos¢ wykonania ew. robdt betonowych,

h) MMMMMZMAEwWWWW[IQ
7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét
Ogdine zasady obmiaru RobﬁtpodmowSSTDMOO.wm..W)nngniaW.

72. Jednostka obmiarowa
Md:lmuwa_mt 1 m(@m&mﬁhﬂ@mﬁ%@ﬂ,mmwwim
W tereme,

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru Robét
OgikemdyaﬁuuRnbétpuhanSTDMwmm,Wymogﬁr”.
WMWMWEMWMMZMDP-T 14 z péiniejszymi zmianami wydana przez
GDDP Warszawa.

mmwmwmim:wMMim

82. Rodzaje odbiordw

a)  odbidr ostateczmy, ‘

b)  odbiér pogwarancyjny,
Zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 » Wymnagania og6ine”,

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Og6lne ustalenia dotyczace podstawy membm.mm”wmmw.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  aznakowanie Robdt,

—  dostarczenie na miejsce wbudowania element6w barier,

—  ustawienie shupkdw bariery,

—  montaz barier w spos6b zapewniajacy stabilnoé¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST,
—  przeprowadzenie badar i pomianéw wymaganych w SST,

— uporzadkowanie tereni.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
L. PNBO264 Korstnkoie betonowe Zebetowe | grezone. Obliczenia statyome | propkdowanie:
2 PNBOSSO Beton zwyidy.
3. PNBOG2SI Roboty betonowe i 2eibetowe. Wymagania technicre.
4.  PNBOSTI2 Kruszywa mineraine do betomy
5. PNB-19701 Cement powszechnego uzyfiar. Sidad, wymagsnia i ocena zgodnoscl
6  PNB32S0 Materialy budowiane, Woda do betondww | zapraw.
7.  PNH-8420 Stal nisstopowa konstrukeyjna ogdinegp preznaczenia. Galunkl.
8  PNHS3010 Stal Kszshowniki walcowane na gomeo.
9. PNHI93E Stal Ceowniki walcowane. Wymiary.
10. PNHO4I9 Stal. Dwvutcowniki iwnoleglodcienne IPE walcowane na goraco.
1. PNH93419 Dwuteowniki réwnolegloscienne walcowane 12 gorco.
12 PNH9346003 Ksztaltowniki stalowe gicte na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne e stafi weglowd zwykde jakosci 0 R, do 490 MPa
13.  PNHS3460-18 Ksztaltowniki stalowe gicte na zimno otwarke, okreSonegn przeznaczenia. Ceowniki pilzaminice prostokatne.
4. PNHO3461-28 Ksztaliowniki stalowe gicte na zimno otwarte, okreslonsgo przznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.
15 PNM-R2101 Sruby e em szeécickanym.
16 PNM-RI121 Sruby 2 hem kwadratowym.
17. BN-S36T31-08 Cement. Transport i przechowywanic.

10.2. Inne dokumenty
18.  Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP - Warszawa, maj 1994 1.
19. Katalog drogowych barier ochronmych. Transprojekt Warszawa, 1993 .
20. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych realizowanych
na drogach zamiejskich krajowych i wojewédzkich z pézniejszymi zmianami. GDDP, Warszawa, 1989 .
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Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne D.07.01.01

D.07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

L1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykommalodblom

rob6t zwiazanych z wykonaniem oznakowania poziomego w ramach przebudowy drogi gminnej
Nr 105501B Tykocin - Lopuchowo od skrzyzowania z droga powiatowg od km. 0+000 do km.

6+814

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
. Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem oznakowania
poziomego cienkowarstwowego na terenie objetym zakresem jak w pkt. 1.1 i obejmuja:
- wykonanie linii segregacyjnych i krawgdziowych ciaglych,
- wykonanie linii segregacyjnych i krawgdziowych przerywanych,
- wykonanie linii na skrzyzowaniach i przejsciach dla pieszych,
- wykonanie strzalek i innych symboli.
oraz zamontowanie punktowych elementéw odblaskowych kraweznikowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci
linii ciaglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwéjnych, strzatek, napiséw, symboli
oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

1.4.2. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - materialy nakladane warstwa grubosci
0,3+0,8 mm (na mokro). Nalezg do nich rozpuszczalnikowe farby jedno- i dwuskiadnikowe
stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze podwyzszone;.

Pozostale okreslenia sq zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami, , SzczegSlowymi

®  vouikemi techniconymi dia znakéw i sygnaléw drogowych...” i definicjami podanymi w SST

D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne™.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakosc ich wykonania, zgodnoé¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogélne dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania og6

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogblne dotyczgce materialéw
Wymagania ogélne dotyczace materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdine”.

2.2. Materialy do oznakowania poziomego

Kazdy material zaproponowany przez Wykonaweg do poziomego znakowania drég musi posiadaé
mmm

Materiabami - l 4 . A i 7 zasadei iniejzej SST, s
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2.2.1. Farba rozpuszczalnikowa biala

Do malowania naleZy zastosowat farbg rozpuszezalnikowa typu HS (high solid) o duej zawartosci wypelniacza.
Farba winna spelnia¢ wymagania “Warunkéw Technicznych - Materialy do poziomego znakowania drog:
wymagania. WT-W 97" [15].

2.2.2. Kulki szklane

Do malowania znakowania poziomego jako material odblaskowy nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami
WT-KSP 97 [17], mikrokulki szklane refleksyjne charakteryzujace si¢ wspdlczynnikiem zatamania
powyzej 1,50, wykazujace odpomos¢ na wodg i zawierajace nie wigeej jak 20% kulek z defektami.

2.3. Wymagania wobec materialéw do znakowania nawierzchni

2.3.1. Zawartos¢ skladnikéw lotnych

Zawarto$¢ skiadnikéw lotnych (rozpuszczalnikow organicznych) nie powinna przekracza¢ w materialach
do znakowania:

- cienkowarstwowego 30% (m/m).

Nie dopuszcza si¢ stosowania materialéw zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen,
ksylen) w ilosci wickszej niz 10%. Nie dopuszcza sig stosowania materialéw zawierajacych benzen. .
2.3.2. Trwalos¢ w czasie skladowania

Materialy do poziomego znakowania nawierzchni musza zachowywaé stalo$¢ swoich wiasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych co najmniej w okresie 6 miesiecy skladowania w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.3.3. Warunki skltadowania

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowiadajacych
zaleceniom producenta, zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze:

a) dla farb rozpuszczalnikowych od 0°C do 25°C,

b) dlapozostatych materialéw ponizej 40°C.

2.4. Punktowe elementy odblaskowe kraweznikowe
nastgpujacymi parametrami (fub inne o wiasciwosciach nie gorszych niz podane):

Cechy wartosci i jednostki .
waga 150g
wymiary $redn.50mm-wys.50mm
materiat hartowane szklo optyczne
wytrzymatosc na sciskanie > 12 ton
odpormnos$¢ na uderzenia >251)
sposOb mocowania wbijane mechanicznie bez uzycia kleju
wspodlczynnik $wiatioéci R > 80 mecd/Ix
typ odbicia $wiatla wielokierunkowy

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczgce sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogéine™.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Do wykonania oznakowania poziomego nalezy stosowac nastepujacy sprzet. zaskeeptowany nrrez
Inspektora Nadzoru:

- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ z urzadzeniem odpylajacym) oraz szczotki reczne,
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- sprgzarki,

- malowarki samojezdne,

- pistolet rgczny,

- wiertnica do nawiercania otworéw w krawgznikach pod punktowe elementy odblaskowe,
- sprzgt do badan.

4. TRANSPORT

4.1. 'Wymagania ogélne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania og6lne™.

4.2. Transport materialow do znakowania

Materialy do poziomego znakowania drg nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych szczelnosé,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wiasciwosci materialow.

Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-0-79252 [2].

Materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”,
WykanumpmdﬁamdoakcqﬁanqﬂdmomNadmupoﬂamgmlzaqlliﬂmmmmbog
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda prowadzone roboty zwiszane z wykonaniem poziomego
oznakowania drogi

5.2. Wykonanie znakowania drogi

5.2.1. Przygotowanie podloia

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pyhu,
kurzu, piasku, smaréw, olejéw i innych zanieczyszczen przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
5.2.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania znakowania temperatura powietrza i nawierzchni powinna wynosié¢ od 5 do 35°C,
a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.

5.2.3. Przedznakowanie

W celu dokiadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, nalezy wykona¢ przedznakowanie, stosujac
si¢ do ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej, “Szczeglowych warunkach technicznych dla
znakoéw i sygnaléw drogowych. ..” [13], SST i wskazan Inspektora Nadzoru.

Znaki te w postaci cienkich linii lub kropek nalezy wykonywa¢ nietrwalg farbq, np. farbg silnie rozrzedzona
rozpuszezalnikiem.

5.2.4. Wykonanie oznakowania

5.2.4.1. Wykonanie oznakowania materialami cienkowarstwowymi

Farb¢ do znakowania cienkowarstwowego nalezy po otwarciu opakowania, wymiesza¢ w czasie 2+4 min.
do uzyskania peinej jednorodnosci. Przed lub w czasie napelniania zbiomika malowarki zaleca sig
przecedzi¢ farbg przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowac do malowania mechanicznego farby, w ktorej osad
na dnie opakowania nie daje si¢ calkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje si¢ kozuch.
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Farbg nalezy nakiada¢ réwnomiema warstwg o grubosci co najwyzej 800 pum (grubosé na mokro bez kulek
szklanych), zachowujac wymiary i ostrosé krawedzi. Grubo$é nanoszonej warstwy nalezy kontrolowaé przy
pomocy grzebienia pomiarowego na plytee szklanej lub metalowej podkiadanej na drodze malowarki.
llos¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze si¢ roznié
od ilosci ustalonej, wigeej niz o 20%.

Wiszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnej malowarki z automatycznym
podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi. W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajnosé i
Jjakos¢ sprzgtu nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru robét. Decyzje dotyczac rodzaju sprzetu i sposobu
wykonania znakowania podejmie Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy.

5.3. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usunigcia istniejacego oznakowania poziomego, czynnosé te nalezy wykonaé
Jak najmniej uszkadzajac nawierzchnig, w sposob zaproponowany przez Wykonawcg i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Zaleca si¢ wykonywa¢ usuwanie oznakowania cienkowarstwowego metoda: frezowania, piaskowania,
trawienia lub wypalania.

S5.4. Wymagania wobec znakowania drég

5.4.1.1. Widzialnos$¢ w dzien

Widzalno$¢ w dzien jest okreslana wspdlczynnikiem luminancji 3 i barwa wyznaczong przez wspdirzedne
chromatycznosci X, y. Pomiary wykonuje si¢ kolorymetrem o nastgpujacych parametrach: geometria
strumienia Swiata 45/0 (kat padania $wiatla mierzony do normalnej do powierzchni 45°45°, kat odbicia 0°
1 10°), wzorcowe $wiatlo D65 zgodne z publikacja CIE nr 15.2).

Dia farb biatych wspéiczynnik luminancji znakowania drég powinien wynosi¢ dla $wiezego znakowania
nie mniej niz 0,55,

Punkt o wspélrzednych chromatycznodci x i y dla suchego oznakowania musi miescié¢ si¢ w polu o
wspdirzednych granicznych podanych w “Warunkach Technicznych. Materialy do poziomego znakowania
drog: wymagania. WT -W 977 [15].

5.4.2. Widzialnosé w nocy

Miarq widzialnosci w nocy jest gestosé powierzchniowa wspdiczynnika odblasku Ry [med/m?*Ix]
mierzona wg DIN 67 520, Cz3 [3] lub wg NF P 98-606/1989 [8].

Gestos¢ powierzchniowa wspdiczynnika odblasku znakowania drogi w stanie suchym powinna wynosié
dlaémmgozmkowanwmnummnlmmcdfmz*lx.

5.4.3. Szorstkosé

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$é wskaznika szorstkosci STR, mierzona wahadiem angielskim.
Wskazmik szorstkosci na $wiezym znakowaniu powinien byé nie mniejszy niz S0 jednostek SRT [11].
5.4.4. Trwalosé

Trwalos¢ okresla si¢ jako stopiefi zuzycia w 10 stopniowej skali na zasadzie poréwnania z wzorcami
zgodnie z NF P 98-615/1991 [9] - co najmniej 6 po 12 miesiacach eksploatacji, a dla znakowan czesto
przejezdzalnych i duzym ruchu - min. 6 po 6 miesiacach.

5.4.5. Czas schnigcia

Za czas schnigeia przyjmuje si¢ czas uplywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a jego oddaniem do
ruchu. Pomiar czasu schnicia wykonuje si¢ metoda wg ASTM D711-84 [10] (WT-BC 97).
mmmmmmmmmawmmm
moze przekraczaé 2 godzin,
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5.5. Montaz punktowych elementéw odblaskowych kraweznikowych

Montaz rozpoczaé nalezy od nawiercenia w krawgzniku otworu o srednicy i glebokosci dostosowanej do
rozmiaréw montowanego elementu (w przypadku opisywanych elementéw ¢ 52 mm).

Po wywierceniu otworu umieszcza si¢ w nim caly dostarczony element. Przy pomocy miotka i specjalnej
nakladki chroniacej szklang powierzchni¢ przed rozbiciem dobija si¢ go do wymaganego polozenia.
Elementy odblaskowe nalezy montowa¢ w rozstawach zgodnych z zaleceniami Dokumentacji Projektowe;.
W przypadku zastosowania innych elementéw odblaskowych instrukcja ich montazu powinna by¢ zgodna
z zaleceniami ich producenta i zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakos$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania og6ine”.

6.2. Kontrola jako$ci materialow

Farby, punktowe elementy odblaskowe i materialy do posypywania powinny posiadaé aprobate techniczng
lub $wiadectwa dopuszczenia.

Kontrola farb, punktowych elementéw odblaskowych i mikrokulek szklanych powinna dotyczyé cech
wymienionych w pkt. 2, jednorazowo dla calej oznakowanej powierzchni.

6.3. Badanie przygotowania podloza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem oznakowania poziomego musi byé catkowicie czysta i sucha
zgodnie z pkt. 5.2.1,

Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.2.3.

6.4. Badania wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca, wykonujac znakowanie poziome powinien przeprowadzaé nastepujace badania:

a) wizualng oceng stanu materiahy, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad, przed rozpoczeciem
prac i co najmniej raz dziennie,

b) pomiar wilgotnosci powietrza, zgodnie z pkt. 52.2., przed rozpoczeciem robét i co najmniej raz
dziennie w trakcie wykonywania robot,

¢) pomiar temperatury powietrza i nawierzchni, zgodnie z pkt. 52.2., przed rozpoczeciem robét i co
najmniej raz dziennie w trakcie robét,

d) badanie lepkosci farby, wg WT-BC 97 [16], przed rozpoczgciem robét i co najmniej raz dziennie w
trakcie wykonywania robot,

e) mmmﬁ@a—@pﬂSAS,pmdmmmb&iwmﬁnmejmddmﬁewmkch

f) wizualng oceng rdwnomiemosci skropienia i rozsypania kulek szklanych na calej szerokosci linii, w
spos6b ciagly,

g) pomiar grubosci warstwy oznakowania, wg pkt. 5.2.4., 1 raz na 1 km dla kazdej linii,

h) . ; I Sk ] : inie z Dol 2 Proiel i g . q
warunkami technicznymi dla znakéw i sygnaléw drogowych...” [13].

Po wykonaniu oznakowania poziomego Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wyniki badan:

- widzalno$¢ w dzien, (badanie wykonuje si¢ z czgstotliwoscig 1 razna 1 km),

- widzialno$¢ w nocy, (badanie wykonuje si¢ 1 razna 1 km),

- szorstko$¢, (badanie wykonuje si¢ w jednym miejscu wybranym losowo),

odpowiadajacych wymaganiom podanym w pkt. 5.4.3 i wykonanych wg metod okreslonych w WT-BC 97 [16].
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6.5. Tolerancje wymiaréw oznakowania

Oznakowanie poziome powinno posiadaé wymiary i ksztalt zgodne z ,Szczegdlowymi warunkami

technicznymi dla znakéw i sygnatéw drogowych. ..” [13] i z Dokumentacja Projektowa.

Dopmm@ nastgpujace tolerancje wymiaréw oznakowania:
szerokosC linii nie moze by¢ mniejsza od wymaganej, moze by¢ wigksza nie wigeej niz S mm,

- dhugos¢ linii moze rézni¢ sig¢ od projektowanej do + 50 mm,

- dla linii przerywanych, dlugoé¢ cyklu skiadajacego si¢ z linii i przerwy nie mozZe odbiega¢ od $redniej
liczonej z 10 kolejnych cykli o wigeej niz + 50 mm diugosci wymagane),

- dlastrzalek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze miec wigkszej odchytki od wymaganego
wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dhugosei i + 20 mm dla wymiaru szerokosci.
nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.6. Sprawdzenie montazu punktowych elementéw odblaskowych kraweznikowych

Sprawdzenie montazu punktowych elementéw odblaskowych kraweznikowych polega na wizualnej

kontroli poprawnosci wykonania robét i stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami pkt. 5.5 n/n SST. .
7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét
Wymagania og6lne dotyczace obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru oznakowania poziomego jest 1 m” (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych znakéw
oraz | szt. (sztuka) zamontowanego punktowego elementu odblaskowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania og6lne”.

8.2. Rodzaje odbioréw
Odbiér oznakowania poziomego obejmuje: &
a)  odbi6r robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu (oczyszczenie nawierzchni przed znakowaniem,
przedznakowanie, usunigcie istniejacego oznakowania poziomego),
b)  odbidr ostateczny (wszystkie elementy robét objete n/n SST),
¢) odbiér pogwarancyjny oznakowania ,
zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdine”.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6ine™.

9.2. Cena jednostk: obmiarowej

Platnoéé za 1 m® wykmmegoozmkowmnapmmnegoﬂsﬂ.mmmﬂowmwgopnﬂdowegodm
odblaskowego kra -

0 pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robét obejmuje:
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przygotowanie i oznakowanie robdt,

prace pomiarowe,

przygotowanie i dostarczenie materialow,

oczyszczenie podioza (nawierzchni),

przedznakowanie,
mﬁaﬁemwﬂdmkéwmmiazhﬂq&og'okmﬂﬁdﬁwnﬁmdu@@ymzmﬂmm
Projektows i ,,Szczegblowymi warunkami technicznymi dla znakéw i sygnalow drogowych...”,
ochrona znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robét,

zamontowanie punktowych elementow odblaskowych kraweznikowych,
przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

2.  PN-O-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe.

3. PN-E-04042-02 Pomiary promieniowania optycznego. Pomiary kolorymetryczne. [luminanty i
zrodia normalne

4. PN/EN 535/SO 2431 Oznaczenie czasu wyplywu za pomoca kubkéw wyptywowych.

5. PN-C81512 Oznaczenia zawartosci skladnikéw podstawowych

6. PN-C-81551 Oznaczenie gestosei wyrobow lakierowych i farb graficznych.

7. DIN67520Cz3 Materialy odblaskowe dla bezpieczeristwa ruchu drogowego. Fotometryczna
ocena, pomiary i charakierystyka materialow fotorefleksyjnych.

8. NFP98-606/1989  Pozioma sygnalizacja drogowa. Znakowanie jezdni. Odbicie powrotne

9. NFP98-615 Oznaczanie trwalosci

10. ASTMD711-84 Standardowa metoda oznaczanie czasu schnigcia farb drogowych.

10.2. Inne dokumenty

11.

TRRL Road Note No 27 Instrukcja uzywania przeno$nego wahadla angielskiego SRT, 1969,

12. LCPC Skala wzoréw do oceny trwalosci poziomego znakowania. Laboratorie Central des Poutset

13.

14.
15.
16.

17.

18.

Choussee, Paris.

Dz.U. RP Zalacznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. -Szczegdlowe warunki
techniczne dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drodze

Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97 (Wydanie Il rozszerzone).

Warunki techniczne. Materiaty do poziomego znakowania drog: wymagania. WT-W 97

Warunki techniczne. Materialy do poziomego znakowania drég: badania materiatéw
cienkowarstwowych. WT-BC 97

Warunki techniczne. Materialy do poziomego znakowania drog: badania i wymagania dla kulek
szklanych do posypywania. WT-KSP 97

Warunki techniczne. Zasady udzielania aprobaty technicznej na matenialy do poziomego znakowania
drég. WT-AT 97




